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无毛刺
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    2、零件表面不得有裂纹、飞边、毛刺、划痕、气泡等缺陷.

        技术要求及说明：

    1、图中尺寸未注公差按GB/T1804-m;

未注公差

公差范围

线性尺寸

0.5-6

±0.1

>6-30

±0.2

>30-120

±0.3

>120-400

±0.5

>400-1000

±0.8

>1000-2000

±1.2

角度尺寸

10

±1°

>10-50

±30′

>50-120 >120-400

±20′ ±10′
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